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1. Domeniul de M4-Conexiuni Comanda ireversibila a Constantin Matei-profesor inginer,
pregatire- in circute motorului electric ,COLEGIUL TEHNIC EMANUIL
ELECTRIC electrice asincron trifazat UNGUREANU -TIMISOARA

CAIET DE SARCINI 11
COMANDA IREVERSIBILA A MOTORULUI ELECTRIC ASINCRON TRIFAZAT

1. Date tehnice ale lucrarii:
Puterea instalata, Pi=3000W
Consumatori: - motor electric trifazat, Pn=1,5 kW;

2.Parti desenate: -Fig.1. Schema
electrica desfasurata (schema de circuit);

-Fig. 2. si fig.2.1.Panoplie cu aparatele necesare, montate;

-Fig.3. Fisa barem de corectare/verificare a conexiunilor dintre aparate ( se transmite
elevilor,pentru autoevaluare si corectare, dupa ce profesorul primeste lucrarile efectuate de catre
acestia).

3.Parti scrise: -3.1.
Proces tehnologic; -3.2.
Functionarea schemei de actionare .

4.Cerinte didactice:
2.1.- Denumeste aparatele existente pe panoplie, numerotate dela 11a 6; 5 pct/aparat
2.2.- Precizeaza rolul lor in circuit; 1 pct/aparat
2.3. -Stabileste care aparate si contacte ale aparatelor functioneaza in circuitul de forta si care in
circuitul de comanda(exemplu: contactul 13-14 al ....... este in circuitul de..........; contactul 21-
21...... ;contactul L1-L2......s.am.d.); 3 pct/contact
2.3.Realizeaza conexiunile electrice, prin linie continua groasa, intre retea -aparate si
consumator,conform schemei din fig.1.si a procesului tehnologic ,intre aparatele de pe panoplia din
fig.2.1. 50 pct.

ATENTIE 1. - Daca nu ai mijloacele necesare (calculator,laptop) pentru a lucra pe panoplia din
fig.2., atunci, desenezi pe caietul de modul , de marimea A4 ,imaginile din fig.2.1.,care reprezinta
aparatele din schema de circuit.

ATENTIE 2.- Studiaza cu atentie materialul primit si fa-ti un plan de actiune pentru realizarea
lucrarii.

Pentru neclarititi,ma contactati. (M-as bucura) NE INTANLIM LA 11,00 PE MEET. IZBANDA
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Fig.1.Schema desfasurata.
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Fig.2. Panoplie pregatita pentru realizarea conexiunilor intre aparate.
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Fig.2.1. Panoplie pregatita pentru realizarea conexiunilor Intre aparate.



Lucrarea:

3.1.

I. Caracteristrici:

PROCES TEHNOLOGIC

Panou pentru comanda motorului asincron trifazat.

Tensiunea de alimentare a circuitulului de fortd- U=400V in c.a.
Tensiunea de alimentare a circuitului de comanda-U=230V in c.a.

Puterea instalatd - Pi= 3,5Kw

II. Materiale/echipamente:

-Panou electroizolant -380/280mm =1buc.;

- Intreruptor de protectie a motorului electric - Q;
-Contactor tripolar de fortd -K ;

-fntreruptor automat 230Vc.a.- F;

-Buton de comandd, de oprire, cu retinere (rosu) - S1;

-Buton de comandd, de pornire, fdrd retinere (verde) - S2;
-Motor asincron trifazat cu rotorul in scurtcircuit -3,5Kw -M1 ;
-Cablu electric tip MYYM 4x 2,5 ;

- Conductor MYF 1,5,
-Sind omega 35x7,5;
- Suruburi pentru lemn(holzsuruburi) 3,5x16;
-Canal cablu pieptene;
IIL. Unelete, scule, instrumente de mdsura:
-Surubelnitd cruce,surubelnitd latd- S4;
-Cleste combinat,cleste dezizolator,cleste sfic;
-Metru,echer 909;
-Multimetru cu functia (2;

- Masind de gdurit potabild;

IV.Etape de lucru
Nr. | Operatii si faze de lucru Cerinte pentru asigurarea calitdtii
crt.
1 Studierea documentatiei tehnice Identificarea materialelor si a aparatelor electrice dupd
simboluri literare si grafice.
(analiza pieselor scrise si desenate
din proiectul tehnic).
2 Pregatirea locului de muncd Asezarea ergonomicd a materialelor si a uneltelor de

2.1. Verificarea

aparatelor,

echipamentelor si
materialelor de montaj

2.2 Verificarea sculelor si
dispozitivelor de lucru, a
mijloacelor de protectie si a
echipamentului de lucru

lucru.

-se verificd aparatele si echipamentele pentru a
corespunde caracteristicilor prevazute in proiect si
calitatilor functionale garantate de fabricant.

-echipamentele sd corespundd calitativ si cantitativ cu
cerintele prevdzute in documentatia tehnicd

-sd corespundd normelor tehnice si de securitate a muncii.




Stabilirea amplasdrii aparatelor
pe placd/panou.

-aparatele emitdtoare de caldurd,in tipul functiondrii,se
vor amplasa in partea de sus a panoului.

- traseele circuitelor se vor stabili in linie dreaptd
(orizontale sau verticale), paralele cu marginile panoului.
-pozitia butoanele de comandd va fi grupatd astfel incdt
sd asigure o actionare comodd si rapidd asupra lor.

Executarea operatiilor pentru
montarea aparatelor si a
canalelor de cablu
(trasare.gdurire filetare)

Se identificd pozitia de montaj conform
proiectului de executie si/sau dupd caz conform
instructiunilor furnizorului.

Montarea pe panou a accesorilor
si
aparatelor .

-aparatele se monteazd cu bornele de intrare(L1,L2,L3)
spre reteaua de alimentare.

-aparatele se monteazd paralel cu marginile panoului.
-aparatele se fixeazd rigid pe sind sau direct pe panou.

Verificarea operatiilor executate

Realizarea conexiunilor
electrice:

a -pregdtirea conductorilor
(debitare la lungime,fasonare)
b -realizarea conexiunilor

b.1.-realizarea conexiunilor
din circuitul de fortd.

b.2.- realizarea conexiunilor
din circuitului de comandd.

- Se verifica :

- pozitia de montaj,

-fixarea aparatelor pe sind sau pe panou,
-fixarea jgheaburilor/canalelor de cablu.

-lungimea conductorilor va fi astfel stabilitd,incdt sd nu
fie in stare extinsd.

- fasonarea capetlor de conductor se realizeazd prin
rdsucire,sau setirizare prin mansonare.

-copetii de conductor vor fi fixati astfel incdt partea
dezizolatd sd nu iasd din bornd, mai mult de 1,5mm .
-fixarea trainicd a capetilor de conductor in borne.
-conductoorele se vor monta “paralel “in

Jgheaburi, fdrd sd se rdsuceascd intre ele.

Verificare finald

-se verificd strdngerea legdturilor, fixarea aparatelor,

rigiditatea barelor;
-se verificared concordanta conexiunilor electrice
realizate cu schema de conexiuni;
-se verificd existenta si integritatea marcajelor;
- verificd legdturile de protectie, prin punere la pdmant a
panoului;
-se verificd continuitatea legdturilor electrice

-cu ohmetrul;

- sub tensiune nepericuloasd, de cel mult 24 V
- probd de functionare.




3.2. Functionarea schemei de actionare
pentru comanda ireversibilda a motorului electric asincron trifazat

Pentru actionarea schemei de comanda ireversibila (Intrun singur sens) a motorului electric
asincron trifazat,echipata cu intreruptor/disjunctor de protectie a motorului si contactor, se
procedeaza astfel:

1. Actioneaza asupra butonului start al intreruptorului automat Q ;
Prin actionarea acestui buton ,curentul va curge prin caile:

a. In circuitul de forta - de la reteaua de alimentare L1,L2,L3, prin contactele inchise 1-2;
3-4 si 5-6, ale disjunctorului Q, pana la bornele 1,3,5 ,ale contactorului K;

b. In circuitul de comandi - de la reteaua de alimentare >prin contactul inchis al
intreruptorului automat F1,> prin contactul auxiliar inchis 13-14 al Q ,> prin contactul
inchis 1-2, al butonului (de oprire) S1 si, se opreste la borna 1 a butonului (de pornire)
S2.

ATENTIE - ACEASTA ESTE TRASEUL PARCURS DE CURENT iN STAREA DE REPAUS A MOTORULUL.

2. PENTRU PORNIREA MOTORULUI - apasa pe butonul de pornire S2.
Prin actionarea lui S2 curentul urmeaza traseul :
> de la contactul inchis 1-2 al butonului S2,
>la borna A1l a bobinei electromagnetului,
>prin Infasurarea bobinei spre,
>borna A2 a bobinei conectatd la nulul din retea.
Bobina alimentata cu curent produce fenomenul de electromagnetizare al miezului
magnetic. In acesti stare , armitura fix3 a electromagnetului atrage armatura mobili(vezi
constructia si functionarea contactoarelor) cu contactele mobile ale contactorului 1-2;3-
4;5-6 inchizand circuitul retea-motor, actionand (pornind)motorul
- sicontatul K-13-14 ,contact de automentinere(memorie), prin care este alimentata
bobina ,dupa eliberarea lui S2.

- Pentru realizarea opririi motorului, se apasa butonul de comanda S2, ceea ce duce la
dezenergizarea bobinei lui K si implicit la deschiderea contactelor de forta ale acestuia.
Motorul nu mai este alimenat si se opreste.



CAIET SARCINI 11- Fisa de control/verificare

L2

L3

PEN

1.Intreruptor protectie motor cu contactele dintre :
L1-T2; L3-T4 i L5-T6 in circuitul de forta/lucru;
13-14;21-22 in circuitul de comanda/control.

2. intreruptor automat 1P+N- in circuitul de
comanda;

3.Contactor ,cu contactele dintre bornele ;
L1-T2; L3-T4 si L5-T6 in circuitul de fortd/lucru;
13-14 ; bornele A1-A2 ale electromagnetului in
circuitul de comanda/control.
4. Buton oprire/stop -circuit de comanda;
S. Buton pornire/start-circuit de comanda;
6. Cutie borne motor electric.
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